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1. SSABs vision — en starkare, Idttare och mer hallbar virld

SSAB dr ett specialiserat globalt stdlféretag som verkar i ndra
samarbete med kunderna. SSAB utvecklar och marknadsfor
hdgprestandastdl som dr antingen hoghallfasta eller avsedda
for skrdddarsydda produkter utformade for battre prestanda
och hdllbarhet.

Foretaget dr en ledande global producent av avancerade
hoghdllfasta stdl (AHSS) och seghdrdat stdl (Q&T). Vi betjanar
segment som fordons-, gruv- och byggindustrin med band-,
plGt- och rérprodukter. SSABs stdl och tjanster bidrar till Idgre
vikt och bdttre konstruktion for slutprodukter, sa att deras
styrka och livslangd okar.

SSAB har ett kostnadseffektivt och flexibelt produktions-
system. SSABs produktionsanltggningar i Sverige, Finland

och USA har en drlig produktionskapacitet av stdl pé ca. 8,8
miljoner ton. | Sverige och Finland anvidnds den integrerade
masugnsprocessen, medan man i USA anvdnder ljusbdgsugnar
i en skrotbaserad produktionsprocess.

SSAB har varit en féregangare inom hdllbarhet pd ménga
sdtt. Med den tillférsikt som vdra traditioner ger strdvar vinu
efter att géra annu mer. SSAB siktar pd att vara fossilfritt som
foretag senast 2045.

SSABs miljéledningsarbete bygger pd den internationella
standarden for miljoledningssystem, ISO 14001. Alla produk-
tionsanldggningar som omfattas av denna miljévarudeklara-
tion har ISO 14001-certifierats av tredje part.

2. SSAB | den cirkulGra ekonomin

Termen cirkuldr ekonomi anvinds vanligen for att beskriva en
overgdng frdn linjara affdrsmodeller, ddr produkter tillverkas
av révaror, anvinds och sedan kasseras, till cirkuldra afférs-
modeller, ddr produkter eller delar repareras, teranvdnds,
returneras och Gtervinns. En cirkuldr ekonomi frdmjar en vision
om nollavfall fér att skapa en mer hdllbar varld.

Dessutom stoder den innovativ design for att frdmja Gtervin-
ning, minskning av mdngden jungfruliga material som anvénds

samt uppmuntrar dteranvindning och Gtervinning av alla
material. En cirkuldr ekonomi kan tilldmpas genom inférande
av ett livscykelsynsdtt och mdtning av social, ekonomisk och
miljomdssig pdverkan i varje skede av en produkts livscykel,
inklusive slutet av livscykeln. Sammanfattningsvis framjar stdl-
produkter huvudsyftet med en cirkuldr ekonomi eftersom stdl
kan Gtervinnas utan att dess egenskaper forsdmras.



3. Produkt

3.1 TEKNISK INFORMATION OCH ANVANDNINGS-
OMRADE

GreenCoat® fargbelagda stdlprodukter anvinds inom bygg-
industrin, men dven inom ldtt konstruktion, olika inomhus-
tilldmpningar och transporter. GreenCoat®-produkter dr
vanligtvis mycket tdliga mot korrosion, UV-strdining och repor.
De erbjuder byggare ett material med IGg vikt som dr Idtt att
arbeta med dnda ner till -15 °C.

De flesta av vdra GreenCoat®-produkter har en beldggning
som bygger pd biobaserad teknologi (BT), ddr en stor del av
den traditionella fossila oljan har ersatts med svensk rapsolja.
Denna patenterade I16sning minskar GreenCoat®-produkter-
nas miljoavtryck. GreenCoat® ligger i framkant ndr det gdller
hdllbara bygglosningar, tack vare sin fullstdandiga avsaknad av
sexvdrt krom, sin fdrgbeltggning, fullstdndiga atervinningsbar-
het samt efterlevnad av REACH och flera miljécertifieringar.

GreenCoat®-produkterna finns i en mdngd attraktiva kulrer
och utféranden. Tjockleken dr normalt 0,45 —1,5 mm, men
beror pd produkt och 6nskad bredd. Alla SSABs fargbelagda
produkter dr tillverkade enligt EN 10169. Huvudprodukterna

som ingdr i sortimentet av fdrgbelagda produkter anges nedan.

3.1.1 TAKLAGGNINGSPRODUKTER AV FARGBELAGT STAL
e GreenCoat Pro BT — en mycket tdlig takldggningsprodukt
med optimerade egenskaper for pannor och profiler.

» GreenCoat PLX Pro BT — en unik kombination av stél och
beltggning sdrskilt utvecklad for alla avancerade pldtslageri
tillimpningar.

» GreenCoat PLX Legacy — en pldtslageriprodukt for kultur-
historiska byggnader, med speciell yta som mdlas direkt
efter montering.

e GreenCoat Mica BT — en takldggningsprodukt med exklusiv,
glittrig yta.

¢ GreenCoat Crown BT — en produkt med optimerade
egenskaper for profilpaneler och moduldra tak. Den matta
varianten av produkten har utmdrkt farg- och glanshdlining.

e GreenCoat Cool — en takldggningsprodukt med virme-
reflekterande egenskaper.

¢ Rough Matt Polyester — en takldggningsprodukt med grovt
utseende och goda profileringsegenskaper.

¢ Polyester — en produkt som anvdnds i lagerbyggnader,
jordbruksbyggnader, hallar och skjul.

3.1.2 FASADPRODUKTER AV FARGBELAGT STAL

¢ GreenCoat Hiarc, GreenCoat Hiarc Max — erbjuder
utmdrkt vaderbest@ndighet for estetiska byggnader
som ska hdlla ldnge.

3.1.3 FARGBELAGDA STALPRODUKTER FOR

REGNVATTENSYSTEM

e GreenCoat RWS Pural BT — mycket hdllbar dubbelsidig
produkt for regnvattensystem med rynkat matt utseende.
Har utmdrkta formningsegenskaper.

e GreenCoat RWS Pural — mycket slitstark, dubbelsidig
produkt for regnvattensystem. Har utmdrkta formnings-
egenskaper.

¢ GreenCoat RWS Pro BT — en dubbelsidig produkt med hog
kvalitet for regnvattensystem med matt utseende.

* GreenCoat RWS Pro — en dubbelsidig, hogkvalitativ produkt
for regnvattensystem.

3.1.4 INOMHUSPRODUKTER AV FARGBELAGT STAL
¢ GreenCoat FoodSafe BT — en produkt for lokaler inom
livsmedelsindustrin.

¢ Polyester Indoor — en produkt med ett brett utbud av
speciella kulérer och glanstal foér inomhusapplikationer.

¢ Epoxy — en produkt med utmdrkta limningsegenskaper
for sandwichpaneler inomhus.

* Laminate FoodSafe — en produkt med utmadrkt reptdlighet
for livsmedelsindustrin.

Produktspecifika tekniska krav avseende mekaniska och andra
egenskaper hdrror fran nationella och/eller internationella
standarder, till exempel EN 10169 eller EN 10346, eller kund-
specifika standarder. SSABs unika produkter har Gven sina
egna specifika krav.

For mer detaljerad information om tekniska produktegen-
skaper och produktsortimentet, bes6k www.ssab.com.

3.2 PRODUKTSAMMANSATTNING

3.2.1 STALEGENSKAPER

Grundmaterialet i fargbelagda produkter &r stdl som normalt
dr belagt med ett tunt zinkskikt pa bada sidor. Stdl dr en
legering av huvudsakligen jdrn och kol, med smd mangder
andra legeringselement. Dessa element forbattrar de kemiska
och fysikaliska egenskaperna hos stdl, sGsom styrka, duktili-
tet och hdllbarhet. Legeringselementen i stdl binds fysiskt till
stdlets inneboende kristallina struktur. Stdltypen bestdms av
slutanvdndningens krav: strukturella stdl har standardiserade
mekaniska egenskaper enligt EN 10346, medan formbara stdl
anvénds inom djupdragning och plétslagararbeten.



3.2.2. ZINKBELAGGNING

ZinkbelGggningen (Z, 100—350 g/m?) dr blyfri och bestdr till
minst 99 % av zink. Den skyddar stdlet mot korrosion pd tvd
sdtt. Dels ger den ett skyddande skikt som hdller syre och
vatten borta frén stdlet, dels fungerar den som ett katodiskt
skydd. Det betyder att i skdrkanter eller vid skador i zink-
beliggningen fungerar zinken som offeranod och reagerar
genom att bilda skyddande blandningar som blockerar
fortsatt korrosion.

3.2.3. FORBEHANDLING OCH FARGBELAGGNINGAR
SSABs firgbelagda produkter har vanligtvis tva farg skikt, pa
bdda sidor av bandpldten, och férbehandling. Dessa appli-
ceras normalt pd zinkbelagt stdl i en automatiserad process.
Fargskikten hardas vid forhdjda temperaturer i en styrd
process. Varje skikt har sin uppgift. Forbehandlingsskiktet
forbdttrar korrosionsskyddet, men ger Gven god vidhdftning
Gt primerskiktet. Primerskiktet anvdnds for korrosionsskydd
med korrosionsskyddande tillsatser. Primerskiktet ger dven god
vidhdftning at toppbeldggningen. Slutanvidndningen bestdm-
mer vilken typ av toppbel@iggning som vdiljs. Toppbeltiggningen
ger produkten dess kuldr, andra 6nskade visuella effekter och
bestmmer i stort produktens sammantagna prestanda. Total
tjocklek pa fargskiktet varierar mellan 25 och 50 um beroende
pa produkt.

Baksidan av pldten lackeras vanligtvis med en grd baksides-
beltiggning i tva skikt for att produktens korrosionsbestdndig-
het ska forbdttras ytterligare. Baksidesbeldggningen dr optime-

TABELL 1. EXEMPEL PA SAMMANSATTNINGEN HOS GREENCOAT HIARC

Material Innehdll (%) av total

produktvikt

rad for att ge god vidhdftning i limmade eller skumfyllda sand-
wichpaneler. Om det stdills sdrskilda tekniska eller estetiska
krav pd baksidan, kan belGggningen vdljas utifran detta. Total
tjocklek pd baksidesbeldggningen dr normalt 12 um. Alla SSABs
fargbelagda produkter dr fria frdn sexvdrt krom.

3.2.4 TYPISK PRODUKTSAMMANSATTNING

Tabell 1 visar som exempel sammansdttningen av GreenCoat
Hiarc i normal produktion (exklusive emballeringsmaterial).
Denna produkt dr ett typiskt exempel pd en fargbelagd produkt
som anvdnds framfor allt inom byggindustrin. Stdlets exak-

ta sammansdttning varierar beroende pd materialstandard
och kundkrav. Denna information dr baserad pé fargbelagda
stdlprodukter som produceras vid SSABs anldggningar i bade
Finland och Sverige.

Angivna vdrden baseras pd kraven pd maximihalter i de eu-
ropeiska standarderna EN 10219-1, EN 10149-2, EN 10025-2,
EN10025-3,EN 10025-4, EN 10025-6, EN 10130, EN 10268,
EN10346 och EN 10169, och &r upptagna i Tabell 1 om de hdgsta
niv@erna enligt dessa standarder dr 0,1% av vikten, eller hogre.

Mer detaljerad information om sammansdttningen hos olika
stdl finns i nationella och internationella standarder samt pd
SSABs webbplats www.ssab.com.

Typiskt kemiskt innehdll i SSABs fargbeldggningar visas i
Tabell 3 (Bilaga 1). | tabellen anges viktprocenten for ett imne
om det utg6r minst 0,1% av produktens vikt. Viktprocenterna
har berdknats for en fargbelagd produkt med 0,45 mm stdl-
tjocklek med Z100 zinkbeltiggning.

Innehdll (%, vikt/vikt) CAS-nummer

Stdlbas (5280GD, 0,5 mm) 91,3 Jarn (Fe) >97 7439-89-6
Kol (C) <0,20 7440-44-0
Kisel (Si) <0,60 7440-21-3
Mangan (Mn) <1,70 7439-96-5
Fosfor (P) <0,10 Ej tillampligt
Zinkbeldggning (Z275) 6.9 Zink (Zn) >99 7440-66-6
Aluminium (Al) <10 7429-90-5
Fdrgbeldggningar 1.8 Andra element 100 Ej tilldmpligt

Anmdrkningar

Fysikaliskt tillstand: fast
Lukt: luktfri

Kulor: metallic gré
Kokpunkt: 2750 °C
Smdltpunkt: 1450 — 1520 °C
Densitet: 7,850 kg/m?



3.3 EFTERLEVNAD AV KEMILAGSTIFTNING

SSAB bevakar och forutser aktivt framtida forandringar i
miljo-, sdkerhets- och kemikalielagstiftning och uppfyller
gdllande kemikaliebestmmelser, till exempel REACH-for-
ordningen 1907/2006. Kommunikation och samarbete i hela
leveranskedjan spelar en viktig roll och SSAB kréver fullstdndig
efterlevnad av REACH fréin underleverantdrerna. SSAB bevakar
kandidatférteckningen 6ver SVHC-dmnen (Substances of Very
High Concern, sdrskilt farliga dmnen) och andra bestdmmelser
for att sdkerstdlla att produkterna uppfyller lagstiftarnas och
kundernas krav. Dessutom beaktar och uppfyller SSAB krav
och rekommendationer frdn manga kunder att dra tillbaka
produkter som innehdller farliga Gmnen fran kundsektorn.

SSABs stdlprodukter innehdller inte SVHC-dmnen dver
0,01 viktprocent enligt Europeiska kemikaliemyndighetens
(ECHA) kandidatforteckning 6ver SVHC-dmnen som kriver
godkdnnande.

Stdl innehdller mycket smd@ mangder féroreningar som
hdrstammar fran naturliga rGvaror och tillsdtts inte under
stdltillverkningsprocessen. Mangden fororeningar i stdlen
dr minimala, och utifrdn var kunskap om toxiciteten i dessa
dmnen och deras metallurgiska bindning i stGimatrisen utgor
de ingen risk f6r miljon eller mdnniskors hdlsa.

For byggindustrin kommer miljévarudeklarationen att ge
fordelar i miljocertifieringssystem, som till exempel BREEAM,
LEED och Miljobyggnad. Dessutom finns det specifika verktyg
for materialbedémning, till exempel BASTA, Byggvarubeddm-
ningen och SundaHus, ddr information frén denna miljovaru-
deklaration behdvs.




4. Produktion

4.1 PRODUKTIONSANLAGGNINGAR

SSABs rullar och formatplatar av fargbelagt stdl tillverkas

vid SSABs anldggningar i Himeenlinna och Kankaanpdd i Fin-
land samt vid anldggningen i Finspdng i Sverige. Formatplatar
av metallbelagt och kallvalsat stdl tillverkas vid SSABs verk i
Hdmeenlinna i Finland och anvdnds som substrat for fargbe-
lagda stdlprodukter. Varmvalsat stdl som vanligtvis produceras
vid SSABs anltggning i Raahe i Finland anvdnds som substrat
for metallbelagt och kallvalsat stdl. Stalproduktion bygger pd
anvdndningen av jarnmalm som en révara. SSAB anvdnder
dock cirka 20 % stdlskrot i samband med stdlproduktionen

i Norden. Anvdndningen av ravaror och energi har optimerats
i stalproduktionen.

Ndr stdlskrot anvdnds i stdllet for jungfruliga rdvaror i
stdlproduktionen minskar utsldppen av koldioxid frén stdlpro-
duktionen i motsvarande grad. Vid stdltillverkningen pa SSAB
anvdnder man 6verblivet skrot frdn SSABs egen produktion
och material som anskaffas pé stdlskrotsmarknaden. Ndr stdl
vdl har tillverkats kan det Gtervinnas utan att dess egenskaper
forsdmras.

PG SSAB har processerna for stdlproduktion kontinuerligt
utvecklats och forbdttrats. Darfor ar SSABs masugnar idag
bland de mest effektiva i virlden ndr det gdller minimering av
koldioxidutsldpp fran stalproduktion.

Det mesta av den energi som anvénds i malmbaserad
stdlproduktion kommer frdn kol, som anvdnds som reduktions-
medel vid jarnframstdlining. De mineralprodukter som bildas
vid SSABs jdrn- och stdltillverkning samt biprodukterna vid
koksprocessen Gtervinns som industriell rdvara eller material
for att ersdtta jungfruliga resurser. En hdg andel av det stoft
som bildas i olika processer gdr tillbaka till processen for att
minska avfallet och forbattra materialeffektiviteten.

4.2 MARKNING OCH EMBALLERING

SSABs firgbelagda produkter Gr mérkta for att vara latt och
permanent identifierbara och spdrbara. Etiketterna foljer
standarderna EN 10021 och EN 10204. Dessutom @r baksidan
markt med en text som identifierar GreenCoat® och SSAB som
ursprunglig tillverkare.

Emballering och skydd av vdra stdlprodukter bestdms vanligen
vid orderldggning. Packband, trastag, hdrnskydd och andra
tillbehor for att sdkra emballaget anvdnds pd Iampligt sdtt och
enligt kundens krav. Papper och plastfilm anvdnds vanligen
som emballeringsmaterial for formatpldt. Buntarna fdsts med
packband. Rullar levereras ftéista med eller utan underlag,
beroende pd bestdllningen skyddas de av laminerad plast eller
papp, omslagspapper och centrumringar av plast eller metall,
kantskydd av metall samt emballageband.

Detta avsnitt i deklarationen dr endast for information.
Emballeringsmaterialen ingdr inte i LCA-studien.

Mer information om mdrkning och emballering finns pd
www.ssab.com.

4.3 ANSKAFFNING OCH TRANSPORT

De allmédnna villkoren i alla anskaffningsavtal avseende nya
eller Gtervunna r@varor maste f6lja SSABs hdllbarhetspolicy for
leverantorer. Etiska vdrderingar, miljohdnsyn och energieffekti-
vitet beaktas ndr leverantérer ska vdljas. Vad gdller de huvud-
sakliga rvarorna som anvdnds i st@lproduktion, s@ anskaffas
jarnmalmspellets fran Sverige och Ryssland, metallurgiskt

kol frdn Nordamerika, Australien och Ryssland, metallurgisk
koks frén Japan, Kina och Polen, kalksten fran Sverige, Norge,
Frankrike och Spanien samt skrot frén Sverige, Finland och
Ryssland. Legeringar anskaffas fran flera Idnder, bland annat
Brasilien, Ryssland, Kina, Sydkorea, Chile och USA. Féretagets
egen logistikenhet ansvarar for storre delen SSABs transporter
av rvaror och produkter. Firdiga produkter transporteras med
bat, lastbil eller pé jarnvdg.

SSABs miljomdl avseende logistik hanteras via ett certifierat
miljélednings system. Mdlet dr att 6ka andelen logistikkontrakt
med samarbetspartners som tecknat avtal om energieffektivi-
tet inom logistik- och transportsektorn. Omkring 85 procent av
SSABs landtransporter per ton produkter sker med en part-
ner som har tecknat energieffektivitetsavtal. Logistikforetag
som saknar energieffektivitetsavtal uppmanas regelbundet
att skaffa sGdant. SSABs internationella samarbetspartners
har certifierade miljoledningssystem. Logistiken syftar till att
optimera transporter, maximera nyttolaster och kombinera
transporter sd effektivt som mgjligt.



5. Aotervinning och avfallshantering

Stdl dr ett fullt Gtervinningsbart material, och stélskrot har en
stark position p@ marknaden: stdl som Gtervinns fran konstruk-
tioner och slutprodukter i slutet av sin livscykel kan effektivt
Gtervinnas och Gteranvdndas.

Inget farligt avfall bildas av slutprodukter, och stdl skadar inte
miljon. Enligt Europeiska avfallskatalogen dr avfallskoden for
stdlprodukter tillverkade av SSAB efter deras anvindbara
livstid 17 04 05 (jdrn och stdl). Alla emballeringsmaterial for
std@lprodukter kan atervinnas.

6. Information om sdker anvdndning

Stdl medfor inga risker for miljon i de former det levereras.
Vissa stdlkvaliteter innehdller legeringselement som mangan,
krom, niob, vanadin, titan, nickel, koppar och kisel. Inget av
dessa dmnen sldpps ut under normala eller rimligen forutse-
bara anvdndningsforhdllanden.

Damm och dngor kan bildas ndr stdlet smdlts, svetsas, skars
eller slipas (eller viirms upp till mycket héga temperaturer).
Langvarig exponering fér hdga damm- och dnghalter kan pa-
verka hdlsan, sdrskilt lungorna. Sammanséttningen av damm
och dnga beror pd den stdlsort och de metoder som anvdnds.

Svetsning mdste utféras av yrkeskunniga personer. Personlig
skyddsutrustning mdste anvédndas och tillrdcklig ventilation
mdste sdkerstdllas i enlighet med sdkerhetslagstiftningen.
Anvisningar for svetsning av metaller och legeringar finns till
exempel pd European Steel Associations webbplats
www.eurofer.org.

Anvindning och hantering av stdl medfér inte fara for
mdnniskor och miljo, och det finns ddrfor inga sdrskilda
gransvdrden for exponering. Inte heller har ndgra forsta hjdl-
pen-atgdrder, tgdrder i hdndelse av brand eller oavsiktliga
utsldpp eller atgdrder vad gdller hantering och férvaring av stdl
specificerats.

Normala forsiktighetsdtgdrder bor vidtas for att undvika
personskador, som huvudsakligen orsakas av en produkts
tyngd eller vassa kanter. Personlig skyddsutrustning sGsom
speciella handskar och 6gonskydd mdste anvdndas.

Fdrgbelagt stdl dr inte klassificerat som farligt enligt EU:s
kemikalieférordning (REACH), och darfor behdvs inga séiker-
hetsdatablad eller regler och férordningar avseende emballe-
ring, mdrkning eller transport.

6.1 SAKERHET

¢ Anvdnd alltid handskar och skyddskldder vid hantering av
stdlprodukter.

¢ Akta dig for skarpa kanter och horn.

« Anvdnd alltid officiell lyftutrustning ndr du flyttar
stdlprodukter.

¢ Lyft aldrig en produkt i packbanden.

¢ Spdnda packband kan orsaka skada ndr de klipps av
och den yttre ringen i en rulle kan fjddra ut.

 Ga aldrig under stdlprodukter ndr de flyttas.

¢ Kontrollera att fastbanden dr tillriickligt starka och
ordentligt fastsatta.

¢ Folj alltid gdllande industriella sdkerhetsforeskrifter och ta
reda pa om installationsplatsen omfattas av ndgra sdrskilda
sdkerhetskrav innan installationen pdbdérjas.



/. LCA-information

Funktionell enhet / deklarerad enhet: 1ton (1000 kg)
av fdrgbelagda pldtar och rullar.

Referenslivslingd: Ej tillampligt.

LCA:n bygger pd data fran foljande av SSABs
produktionsanléiggningar:

- SSAB Europe Oy, Raahe, Finland

- SSAB Europe Oy, Hdmeenlinna, Finland
- SSAB Europe Oy, Kankaanpdd, Finland
- SSAB EMEA AB, Finspdng, Sverige

Datakvalitet och representativitet: Produktionsdata har
samlats in av SSAB direkt frn produktionsanldggningarna
och utg6r genomsnittsvdrden for Gr 2017. Uppgifterna har
uppmdtts och verifierats internt. Uppgifterna antas vara de
mest relevanta enligt nuvarande forhdllanden och produk-
tionsmetoder.

Databas(er) och LCA-programvara som anvéints:
World Steel Associations 5:e LCI-dataset for stdl, slappt
i december 2018, GaBi LCA-databaserna 2019 (SP39),
GaBi LCA-programvaran (GaBi version 9).

Beskrivning av systemgréinser: Vagga till grind med
tillval.

Avgrinsning: Emballeringsmaterialet ingdr inte i LCA-
studien. Emballeringsmaterialet utgér mindre én 1% av
det totala inflodet rdknat i vikt och ligger ddrfor vdl under

grdnserna enligt avgrdnsningsreglerna, angivna i EN 15804,

liksom relevant PCR-dokument for denna EPD.

¢ Allokering: Biprodukter som masugnsslagg anvénds som

ing@ngsmaterial i ett antal industrier, till exempel inom
v@igbygge och som substitut for cement. Denna studie

har anvdnt ett konservativt angreppssétt och ansett att
alla miljébelastningar kopplade till produktionen av stdl-
produkterna och biprodukterna hér ihop med produktionen
av stdlet.

Scenario for livscykelns slut: En Gtervinningsgrad pd 95 %
har antagits for stdlprodukten. Det ska tolkas som den andel
av materialet i produkten som kommer att Gtervinnas (eller
Gteranvdndas) i ett efterfoljande system. Atervinninsgraden
avser vad som kommer ut fr@n dtervinningsaldggningen och
alla de materialférluster som sker genom livscykeln har
beaktas, inklusive materialforluster vid insamling, sortering
och atervinning (Gteranvdndning) fram till punkten for sub-
stituering. Scenariot resulterar i 5% materialforluster totalt,
vilket betraktas som stdlskrot for deponi.

Berdkning av nettoskrot: | viss utstréickning anviinder SSAB
externt skrot i stdlproduktionen. Ddrfér har denna méngd
skrot rdknats bort frén den angivna dtervinningsgraden.
Detta gors for att berdkna médngden nettoskrot som ska
krediteras i Modul D. Detta utgér mangden stdlskrot som dr
tillgangligt for ndsta livscykel. Atercirkulationen av internt
skrot har inte beaktats i denna berdkning, eftersom den
representerar en sluten krets innanfor systemgrdnsen for
LCA:n.



8. Deklarationens omfattning

Omfattningen av denna deklaration @r 1 ton pldtar och rullar
av fargbelagt stdl fran vagga till verksgrind, inklusive bear-
betning vid livscykelns slut och dtervinning: Moduler A1—A3,
C3—-C4 och D (enligt EN 15804). Moduler A4 —A5, B1—-B7 och
C1-C2 har inte inkluderats, eftersom det inte gdr att férutsdga
hur materialet kommer att anvandas efter tillverkning.
Systemgrdnsen som anvands i denna studie omfattar Modul
AT, brytningen av rdvaror, t.ex. jarnmalm och kol; Modul A2,
transport till och inom tillverkningsanldggningen; Modul A3,
koks-, jarn- och stdltillverkning; tillhérande verksamheter;

Konstruk-
tionsskedet

Produktskedet

Anvidndningsskedet

varmvalsning av stdlprodukter, kallvalsning, metallbeltiggning,
fargbeliggning samt emballering for frakt till kunder vid till-
verkningsanldggningens utfartsport.

Systemgrdnsen omfattar Gven tillverkning av andra ingdngs-
material som krdvs, transport mellan bearbetningsprocesser,
produktion av externa tjinster som elektricitet, naturgas och
vatten samt produktion av biprodukter i stdltillverkningspro-
cessen. Avfall och utsldpp i luft, mark och vatten ing@r ocksa,
likasG Moduler C3 skrot bearbetning, C4 avfallshantering och
D Gtervinning.

Resurs-
Gtervinnings-
skedet

Slutskedet
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9. Miljoprestanda

For SSAB ska det nordiska produktionssystemet betraktas som  Ndr det gdller fargbelagd bandpldt dr det framfor allt ODP-
en enhet. En kundorder kopplas normalt inte till ndgot specifikt  indikatorn som skiljer sig, vilket kan forklaras av skillnader i de

produktionsstdlle, eftersom den tekniska specifikationen processkemikalier som anvénds, snarare Gn anldggningarnas
(datablad) anvinds for att identifiera produkten. prestandai sig.
Aven om spridningen d&r stérre &n 10 % for vissa indikatorer, Tabeller 2a—2c visar resultaten av livscykelbedémningen.

vore det inte meningsfullt att rapportera dessa pd anldgg-
ningsnivd, eftersom den faktiska kundaffdren inte sker pé
anldggningsniva.

TABELL 2A. POTENTIELL MILJOPAVERKAN PER 1000 KG FARGBELAGDA PLATAR OCH RULLAR AV STAL

Parameter Enhet Al1-A3 c3 c4 D

Klimatpdverkan (GWP) kg CO,-ekvivalenter 2,63E+03 2,49E+00 7,44E-01 -1,48E+03
Overgddning (EP) kg (PO,)*ekvivalenter 6,41E-01 4,22E-03 5,00E-04 -2,17€-01
Forsurning (AP) kg SO, -ekvivalenter 5,83E+00 1,76E-02 4,42E-03 -2,93E+00
Marknéra ozon (POCP) kg eten-ekvivalenter 5,72E-01 1,95E-03 3,42E-04 -6,86E-01
0zonnedbrytning (ODP) kg CFC11-ekvivalenter 2,07E-08 8,13E-15 4,32E-15 8,29E-06
Utarmning av fossila resurser (ADP-fossil) M) 3,17E+04 4,83E+01 1,04E+01 -1,44E+04
Utarmning av icke-fossila resurser (ADP-elements) kg Sb-ekvivalenter 1,75E-01 2,80E-06 7,41E-08 -4,56E-03

TABELL 2B. RESURSANVANDNING PER 1000 KG FARGBELAGDA PLATAR OCH RULLAR AV STAL

Parameter Enhet Al-A3 Cc3 c4 D

Anvdnds som energibdrare MJ 2,28E+03 3,56E+00 1,37E+00 9,56E+02
Fo_rnybor : Anvdnds som révaror MJ 0 0 0 0
primdrenergi

Totalt M) 2,28E+03 3,56E+00 1,37E+00 9,56E+02

Anvdnds som energibdrare M) 3,34E+04 5,01E+01 1,08E+01 -1,39E+04
b Anvinds som révaror M) 0 0 0 0
primdr energi

Totalt M) 3,34E+04 5,01E+01 1,08E+01 -1,39E+04
Sekunddrmaterial kg 26 — — —
Férnybara sekunddra brdnslen M) 2,56E-07 0 0 0
Icke-fornybara sekunddra brdnslen MJ 3,25E-06 0 0 0
Nettoanvadndning av fdrskvatten m?3 1,48E+00 1,49E-02 2,72E-03 1,99E+00

TABELL 2C. AVFALLSPRODUKTION PER 1000 KG FARGBELAGDA PLATAR OCH RULLAR AV STAL

Parameter Enhet Al-A3 Cc3 c4 D
Avfall, farligt kg 6,44E+01 1,57E-06 1,84E-07 -9,72E-04
Avfall, icke-farligt kg 7,80E+01 1,02E-02 5,01+01 1,60E+02

Avfall, radioaktivt kg 6,81E-01 0 0 0



10. Tillaggsinformation

Stdl dr 100 % Gtervinningsbart, och dess unika egenskaper
innebdr att det kan Gtervinnas utan att egenskaper eller

prestanda forsdmras.

11. Obligatoriska meddelanden

e EPD for byggprodukter dr eventuellt inte jimforbara om de

inte uppfyller EN 15804.

e EPD:er som ingdr i samma produktkategori men kommer fran
olika program eller anvdnder olika PCR:er dr eventuellt inte

jdmfdrbara.

12. Programrelaterad information och verifiering

Program

EPD-registreringsnummer
Publicerad

Reviderad

Giltig till
Produktgruppsklassificering
Referensdr for data

Geografisk omfattning

Produktspecifika regler (c-PCR)
Produktspecifika regler (PCR)

PCR-granskning utférdes av

Oberoende verifiering av deklarationen
och data, enligt ISO 14025:2006:

Tredjepartsverifierare

Ackrediterad eller godkénd av

Internationella EPD®-systemet.

EPD International AB, Box 210 60, 100 31 Stockholm, Sverige.
www.environdec.com

S-P-01922

2020-03-31

2022-02-14

2025-03-30

UNCPC412

2017

Global

CEN-standard EN 15804 +A1 fungerar som c-PCR
PCR 2012:01 Byggprodukter och byggtjdnster. Version 2.3,2018-11-15.
Tekniska kommittén for Internationella EPD®-systemet.

Ordférande: Massimo Marino.
Kontakt via info@environdec.com

L] EPD-processcertifiering(intern)
(@ EPD-verifiering (extern)

Carl-Otto Nevén
NEVEN Miljokonsult

Internationella EPD®-systemet.

12.1 GENOMFORDA ANDRINGAR VID REVIDERING

Redaktionella dndringar har gjorts 2022-02-14 for de produkter
som anges i detta dokument i 3.1.1, 3.1.3 och Bilaga 1.
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13. Referenser

 1S014025:2006 Miljdmdrkning och miljodeklarationer — Typ Ill miljo deklarationer
— Principer och procedurer.

 Allmdnna programinstruktioner for Internationella EPD®-systemet. Version 3.01.

o EN15804:2012+A1:2013 Hdllbarhet hos byggnadsverk — Miljé deklarationer
— Kdrnregler for produktkategorin inom byggprodukter.

e PCR 2012:01. Byggprodukter och bygg tjtnster. Version 2.3, 2018-11-15.

e World Steel Association Life Cycle Inventory-studierapport, data slippta 2018.
Denna studierapport motsvarar stdl LCI-data som sldpptes i december 2018
for 17 produkter. Detta dr den 5:e worldsteel LCI-studien och har utforts i
enlighet med worldsteel LCI-metodologirapporten.

¢ GaBiLCA-databaserna 2019 (SP39).

e GaBi LCA-programvaran (GaBi version 9).

o LCA-metodologirapport — SSABs stdlprodukters EPD:er, som underlag for publiceringen
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14. Kontaktinformation

EPD-tigare SSAB EMEA AB
781 84 Borldnge
Sverige

www.ssab.com

Jonas Larsson

LCA:ns forfattare: IVL Swedish Environmental Research Institute
Valhallavdgen 81
114 27 Stockholm
Sverige

www.ivl.se
Elisabeth Hallberg
Programansvarig EPD International AB

info@environdec.com



GREENCOAT®-PRODUKTER HAR EN STOR
ANDEL SVENSK RAPSOLJA I BELAGGNINGEN.




Bilaga 1

TYPISKT KEMISKT INNEHALL | FARGBELAGGNINGAR (= HARDADE FARGBELAGGNINGAR ELLER LIMMAD LAMINATFOLIE).

Vikten har berdknats med 0,45 mm stdl med zinkbelGggning Z100.

Produkt Amnestyp

Organiska bindemedel

GreenCoat Hiarc

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Hiarc Max

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Pro BT,
GreenCoat PLX Pro BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

* Amnet férekommer i beldggningen pd baksidan.

Amnets innehdll

PVDF

Akrylbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

PVDF

Akrylbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Andra organiska bindemedel
Epoxy

Naturliga oljealkylestrar (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [vikt%]
03
0.2
0.0
00
00
00
00
0,0
00
0,0
02
02
0.0
00
0.0
00
0.0
0.0
00
0.0
03
00
01

00
00
00
00
00
00

Max [vikt%]
11
03
04
01
0,5
01
0,0
02
0,0
0,0
15
03
04
01
0,5
0.2
0,0
0.2
0,0
0,0
15
0.4
01

0.4
01
01
02
0.0
00



Produkt Amnestyp

Organiska bindemedel

GreenCoat PLX Legacy

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Mica BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Crown BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Cool

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

* Amnet férekommer i beldggningen pd baksidan.

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Naturliga oljealkylestrar (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Polyuretanbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Naturliga oljealkylestrar (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [vikt%]
0,0
0,0
0,0
0,0
00
0.0
00
0.0
00
03
0.0
0,0
Ja
00
0,0
0,0
0,0
0,0
00
04
01
00
0,0
Ja
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,6
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

Max [vikt%]
09
04
01
0.2
01
0.0
01
0.0
0.0
1.2
0.4
01
Ja
0.4
0.1
01
0.2
0.0
0.0
1,0
01
0,4
01
Ja
0.3
03
01
0.2
01
0.0
1,5
0.4
01
0.6
04
00
01
00
0.0



Produkt Amnestyp Amnets innehll Min [vikt%]  Max [vikt%]

Polyesterbindemedel (mdttade) 1,5 1,8
Organiska bindemedel Polyuretanbindemedel 0.2 03
Andra organiska bindemedel 01 0.2
Naturliga oljealkydestrar (BT) Ja Ja
GreenCoat RWS Pural BT Titondioxd 01 0
Andra pigment 0,1 01
Tillsatsmaterial Organiska fyliningsmaterial 0.0 01
Oorganiska fylinadsmaterial 0,1 0,1
Organiska tillsatser 0,1 01
Nanopartiklar 0,0 0,0
Polyesterbindemedel (mdttade) 09 16
Organiska bindemedel  Polyuretanbindemedel 0,5 0,7
Andra organiska bindemedel 0,0 0.0
Titandioxid 0.0 0.8
GreenCoat RWS Pural Andra pigment 01 0.2
Tillsatsmaterial Organiska fyllningsmaterial 0.2 0.2
Oorganiska fylinadsmaterial 0,0 0.2
Organiska tillsatser 0.0 0.0
Nanopartiklar 0.0 0,0
Polyesterbindemedel (mdttade) 1.4 1.8
Organiska bindemedel  Andra organiska bindemedel 0.2 0.2
Naturliga oljealkylestrar (BT) Ja Ja
Titandioxid 01 0.3
GreenCoat RWS Pro BT Andra pigment 01 0.2
Tillsatsmaterial Organiska fyllningsmaterial 01 0.2
Oorganiska fyllnadsmaterial 01 0.2
Organiska tillsatser 00 0,2
Nanopartiklar 0,0 0,0
Orgoniska bindemedel Polyesterbindemedel (mdttade) 1.4 2.4
Andra organiska bindemedel 00 0,0
Titandioxid 01 0.6
Andra pigment 01 0,2
GreenCoat RWS Pro
Tillsatsmaterial Organiska fyliningsmaterial 0,0 0.0
Oorganiska fyllnadsmaterial 0,0 0.2
Organiska tillsatser 0,0 0.0
Nanopartiklar 0,0 0,0
Polyesterbindemedel (mdttade) 0,6 1.2
Organiska bindemedel  Epoxy 0.0 0,4
Andra organiska bindemedel 0.0 01
Titandioxid 0.0 0.5
Strdv Matt Polyester Andra pigment 0.0 01
Tillsatsmaterial Organiska fyliningsmaterial 0,0 0,0
Oorganiska fyllnadsmaterial 0.0 0.2
Organiska tillsatser 0.0 0,0
Nanopartiklar 0.0 0.0

* Amnet férekommer i beldggningen pé baksidan.



Produkt Amnestyp

Organiska bindemedel

Polyester

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Polyester Indoor

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat FoodSafe BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

* Amnet férekommer i beliggningen pé baksidan.

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (méttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Naturliga oljealkylestrar (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [vikt%]
0.6
00
0.0
0,0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0,6
0.0
0.0
0.0
00
0.0
00
0.0
0.0
00
0.0
00
Ja
0.0
0.0
0.0
00
0.0
00
0.0
00
00
0.0
0.0
0,0
0.0
0,0

Max [vikt%]
12
04
01
0,5
01
0,0
02
0,0
0,0
1.2
04
01
0,5
01
0,0
02
0,0
0,0
09
04
01
Ja
0.6
01
0.0
01
00
00
09
0.2
03
01
00
02
0,0
0,0



Produkt Amnestyp

PVC-laminat

Organiska bindemedel

Laminate Foodsafe

Tillsatsmaterial

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

* Amnet férekommer i beldiggningen pé baksidan.

Amnets innehdll

pPVC

Andra tillsatser

Vinylharts

Akrylbindemedel
Polyesterbindemedel (méttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial
Organiska tillsatser
Polyesterbindemedel (médttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

PVC

Plasticerare

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [vikt%]
3.4
10
0.2
0.0
0.0
00
0,0
00
00
0,0
00
0.0
08
0.0
00
0.0
00
0.0
0.0
00
00
4,0
18
00
00
11
00
00
01
00
00

Max [vikt%]
3,7
13
0,6
0.0
0,0
04
01
0.2
01
00
01
0,0
1,7
04
01
0.3
0.2
0,0
04
0,0
0,0
5,0
2,5
0.4
01
1.4
01
0,0
03
0,0
0,0



SSAB har tillverkat produkter f6r byggnadsindustrin i mer @n 50 &r och dr en pionjdr
och innovator inom hdllbara fargbelagda stélprodukter som har svensk rapsolja i
beldggningen. Denna unika, patenterade 16sning reducerar GreenCoat®-produkternas
miljoavtryck avsevidrt och gor GreenCoat®-sortimentet med fdrgbelagda stdl-
produkter till marknadens gronaste utbud for tak, fasader och regnvattensystem.

SSAB dr ett Norden- och USA-baserat stdlféretag. SSAB erbjuder mervirdes-
produkter och tjdnster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets kunder for
att skapa en starkare, ldttare och mer hdllbar vérld. SSAB har produktionsanldggningar
i Sverige, Finland och USA och har anstdllda i 8ver 50 ldnder. www.ssab.com

GreenCoat® finns i

bimobject

SSAB och dess dotterbolag har férsdkrat sig om att se till att innehdllet i denna publikation dr korrekt. Vi tar emel-
lertid inget ansvar for fel eller information som befinns vara vilseledande. Férslag till eller beskrivningar av slutan-
vindning eller anvéndning av produkter eller arbetsmetoder dr endast till fér information. SSAB och dess dotter-
bolag dtar sig inget ansvar i detta hdnseende.

Ingen del av denna publikation fdr dterges utan uttryckligt skriftligt tillstdnd av SSAB.

Denna broschyr har tryckts av ett Svanenmdrkt tryckeri. Det innebdr att féretaget uppfyller strdnga miljokrav och
har beviljats nordisk miljdmdrkning.

WIOMAR
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